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成果简介： 一、任务来源

本项目是企业根据市场需求及解决行业技术问题而独立开发的。

二、应用领域和技术原理

1.应用领域 本项目属于《国家重点支持的高新技术领域》“（一）

高技术服务/（二）检验检测认证与标准服务/（三）检验检测认证技术”
技术领域，属于国家重点支持的高新技术领域。

2.技术原理 本课题研究成果通过设计以温度精密可控老化箱为载

体，多路温区传感器差分测量进行实时温度反馈，结合一种环形多层样

品夹持装置，与计算机系统匹配后实现阻温特性的自动化测量和数据采

集系统，并形成完整的热敏电阻 R-T温度特性曲线。 技术特征（1）：

采用环形叠层端子台样品夹持机构，确保了各测试样品的受热均匀度。

技术特征（2）：采用样品与炉腔分别设置测温点，不同温区进行差分

计算和比较，并与制热装置连锁智能控制，确保箱体温度的精准控制，

避免了加温过充，缩短了加热和保温时间，实现了节能减排。 技术特

征（3）：改采用温控系统与阻温测试仪并机方式，由差分温控计算结

果，实现自动加温和热敏阻值的自动采集，生成 R-T阻温特性曲线，实

现了自动测量，无需人工值守，降低测试成本。

三、性能指标 产品指标名称 目标指标数据 实际指标数据 测试工

位数 ＞50 个 60 个 温度值精度 ≤±1℃ ≤±0.5℃ 温度均匀度 ≤±2℃

≤±1℃ 保温时间 ＜180秒 100秒
四、与国内外同类产品技术比较 技术（产品）名称 指标名称 本

公司技术 产品 三弦牌产品（代表国内）美华牌产品（代表国外）测

试工位数 60个 25个 30个 温度值精度 ≤±0.5℃ ≤±1℃ ≤±1℃ 温度均

匀度 ≤±1℃ ≤±2℃ ≤±1℃ 保温时间 100秒 300秒 180秒
五、成果的创造性、先进性

1.创造性

（1）全新的叠层载台结构设计，可以实现层级扩展，使得同时可

测试工位数量得到突破。

（2）全系统数字化自动控制，同步智能监控调节，操作流程可视

化，提升了测试设备的精度与智能化水平。

（3）检测数据可通过端口技术开放给被测产品的客户，可实现在

线查看检测全流程。 本测试系统获得发明专利证书一份，实用新型专



利证书两份。
2.先进性

（1）可同时测试工位数由目前市面上的最多 30 个工位，提高到
60个工位，且预留扩展到 100个工位的空间，可实现 24小时无人值守

测试。提高了测试效率，降低了测试成本。

（2）可通过电脑对温控点实施自动监测与调节，被测产品的温度

稳定性由±1℃提升到±0.5℃，温度的均匀度由现在的±2℃提升到±1℃。

保温时间由 300秒缩短为 100秒内，提高了测试准确性。

（3）可实现检测数据远程监测，以及远程操控检测参数设置，实

时在线查看检测全流程，实现了检测数据字的转型。 本测试系统比国

内同类测试系统具有更加优异的测试精度与效率，具有智能化测试水

平。

六、作用意义
1.经济效益 该测试系统设备形成后，近三年以来，新增约 20家客

户，成交 24个订单，订单总额达 207.31万元，利润约 151万元。。
2.社会效益

（1）解决了行业技术难题。通过技术研究和开发，成功的开发了

热敏电阻测试系统。创新了产品对产业发展的积极影响。较好的解决了

行业中手动加温手动测量的低效问题，因 R/T阻温特性测试时间长，一

般超过 24 小时，采用人工测量费力费时，且测量结果受到人为干扰因

素很大，测试一致性差； 研发的热敏电阻 R/T 测试系统将精密可控温

箱和数据采集仪通过电脑系统进行整合，实现自动测量，无人值守，实

施反馈测试数据并形成图谱，有效的排除了人为不可控因素。由于采用

了自动测试系统和电脑数据系统，使得检测工位可扩展到 100 工位以

上，实现高效检测的同时，还可实现检测数据远程监测，并将数据端口

开放给客户，可实时在线查看检测全流程和热敏电阻实时检测数据。

（2）该成果国内首创可替代进口。和国外同类设备相比，此测试

系统有一定的技术优势：首先，传统的手动低效测量，提升为电脑自动

联机控制和测量；其次，测试工位由传统的 10工位极限，突破到 60-100
工位同时扫描测量； 再有，精密控制温箱通过两个感温探头，样品感

温头和箱体感温探头，通过电脑控制，进行差分计算，实时调节温箱加

热功率，进行高精密的温度测控。使加热的温度调节能精细到 0.01 摄

氏度，大大的提高了测试精度。从而提升了我司测试能力的国际竞争力

水平。


