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成果简介： 一、任务来源

本项目是企业根据市场需求及解决行业技术问题，联合东莞职业技

术学院团队合作开发的项目。

二、应用领域和技术原理

1.应用领域 本项目属于《国家重点支持的高新技术领域》“（一）

高技术服务/（二）检验检测认证与标准服务/（三）检验检测认证技术”
技术领域，属于国家重点支持的高新技术领域。

2.技术原理 本本课题研究成果通过设计精密缓存滴液容腔，采用

最新液体定位计算控制模块，保证了每滴测试溶液的体积一致性与测试

精度的提高。 技术特征（1）：采用缓存容积桶，消除了流体流动性过

大的影响，同时所设计的滴液监控功能，解决了滴液体积与形状不可控

的问题，保证了测试结果的一致性、重复性与再现性。 技术特征（2）：

通过电控系统，实现了自动滴液与自动计数功能，保证了每一滴滴液的

间隔时间精准可控，避免了不确定因素和人为误判的问题，保证了测试

的准确性与公正性。 技术特征（3）：采用金属银箔的精准定位特性，

表面贴装于增设的缓存容积桶内，依据高度与阻值的比值，实现自动计

算滴液体积，通过内置计算控制单元，实时采集滴液体积参数、发出滴

液滴出间隔指令，获取起痕漏电流变化值，实现动态调控并做出自动测

试结果判定，电流测量分辨率提升至 10uA。
三、性能指标 产品指标名称 目标指标数据 实际指标数据 滴液体

积偏差 ＜0.8% 0.5% 滴液间隔时间偏差 ＜0.5秒 ＜0.1秒 电流测量分

辨率 ≥50uA 10uA
四、与国内外同类产品技术比较 技术（产品）名称 指标名称 本

公司技术 产品 三弦牌产品（代表国内）美华牌产品（代表国外）滴

液体积偏差 0.5% 0.8% 0.6% 滴液间隔时间偏差 ＜0.1 秒 ＜0.6 秒 ＜

0.1秒 电流测量分辨率 10uA 50uA 10uA
五、成果的创造性、先进性

1.创造性 （1）采用高精度缓存滴液容腔，实现每滴溶液的体积保

持一致，测试数据准确，提升了与标准要求的一致性。 （2）采用缓存

容腔与滴液高度阻值计算系统整合，由内置计算控制单元实时采集滴液

参数，对电磁阀实现数字化控制，实现滴液间隔时间精准可控，提升了

滴液的测试质量。 （3）采用全新的银箔表贴安装技术，实现了对溶液



的自动计算、可智能选择与调节功能，提高了电流测量的分辨率。 本

测试系统获得发明专利证书一份，实用新型专利证书一份。
2.先进性 （1）可将测试滴液的体积偏差控制在 0.5%以内，完美地

诠释了标准的致性要求，可用于行业内此类测试设备的对比与鉴定。

（2）实现了测试滴液的间隔时间范围可调，且控制时间精度误差小于
0.1秒，保证了测试结果的一致性。 （3）可实时监控调节滴液的体积、

起痕漏电流的变化，视觉化显示电流与时间值并具备报警功能。 本测

试系统对测试滴液的控制提出了全新的思路，解决了行业中测试结果随

机性的因素难题。

六、作用意义
1.经济效益 该测试系统设备形成二年以来，新增约 18家客户，成

交 18个订单，订单总额达 292万元，利润约 169.36万元。
2.社会效益

（1）解决了行业技术难题。通过技术研究和开发，成功的开发了

漏电起痕试验机。采用精密缓存滴液容腔，使得每滴溶液的体积保持一

致，测试数据准确一致，完美的诠释了标准一致性要求，可用于行业此

类设备的对比和鉴定。同时采用了银箔表贴电镀于容腔一侧，依据滴液

高度和阻值的关系，来判定滴液容积的变化 ，自动计算溶液的体积，

实现溶液体积可智能选择并调节，是行业漏电超痕思路的大变革，保证

了测试精度，提升了测试效率。保证了液滴的形状一致、滴数精准，从

而进一步保证测试结果的一致性。

（2）该成果国内首创可替代进口。和国外同类设备相比，解决了

滴液体积和形状不可控问题，保证了测试结果的一致性和可复原性；并

且增加了滴液体积计算系统，可调节滴液体积和滴液间隔时间，较好的

保证了测试质量。

（3）为检测服务行业发展再续新实力。该成果使测试过程中的每

一滴滴液的体积、重量、配比均一致，较好检测材料腐蚀后绝缘耐受性

的检测设备，且符合设备技术要求。该设备用于检测电连接器、PCB板、

端子产品项目等腐蚀条件下的绝缘性能，验证材料抗腐蚀绝艳耐受测

试，为企业提供高新技术检测服务提供了有力支持与保障。


