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成果简介： 该项目属于精密数控高速切削机床技术领域，项目的目标产品为大型五轴立

卧加工中心，主要应用于带有复杂形状和较高精度要求的大型机座类零件和大型

箱体类零件加工。该型机床能适应大尺寸大质量工件复杂形状零件加工，使用方

便，加工精度高，能极大提高零件数控加工生产效率。

1.2 产品结构

该产品主要由下面几部分组成:
1、双 T 型床身；

2、X/Y/Z 轴直线移动结构；

3、电主轴；

4、回转工作台;
5、大容量伞形刀库；

6、数控软件；

7、热误差热补偿设备。

1.3 产品特点

1)采用双 T 型结构床身结构，底座两侧加装支撑副座，双立柱之间采用桥式

结构连接，使得加工中心整体结构刚性能满足大尺寸、重负载的加工要求。

2)X/Y/Z 三直线轴驱动形式为交流伺服电机+弹性联轴节+高精密滚珠丝杠的

直联式传动结构

实现进给传动，简化了传动机构，Z 轴采用双驱同步控制技术保证横梁上下

移动的位置精准性；

3)三直线主轴的大跨度结构，简化了运行轴结构，提升了加工尺寸范围和空

间有效率。

4)采用多参数检测主轴，主轴内部布置多个声波传感器、速度传感器、温度

传感器和压力传感器，实时监测各项运行参数，反馈加工状态，实现了主轴加工

的智能化，为优化加工参数的设置、提高生产效率提供科学的量化依据；

5)电主轴采用双介质换热冷却，并设置有均风件，加速热量的快速传导，提

高主轴的运转精度，同时主轴摆头也设计有专用的冷却结构，能迅速驱散主轴处

的热量；

6)二次开发数控系统，具备 G5.1 曲面平滑、RTCP 功能、刀具三维补偿、刀具

姿态控制等多项功能，操作使用简便，数据监测准确，功能丰富；

7)使用外置式的热误差热补偿设备，安装简便，可根据需要调整，配合自主

研发的热补偿计算软件，能够有效减少热变形带来的加工误差。


